Betriebsanleitung breitbandtechnik

deutschlond © e e

Art. Nr. 240410

BBT EINBLASGERAT
AIRJET 150

PROTOKOLLIEREINHEIT
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PROTOKOLLIEREINHEIT

AirJet150
Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

=MENU 3JAPPEXIT })BLUETOOTH

= Longitude: 9.0322886
21,0V 5 2110:2024 00:39:17 o, Ofterdingen [ cloudy D 1°C @ 96% (@) 1027hPa A Latitgude: 48 4161091

Geschwindigkeit Strecke Rohrdruck Flachenpressung

@ Y% O O

0,0 m/min  14,1m 0,0 bar 0,0 N

STARTEN Sollgeschwindigkeit Z 0 Crashtest 1 > RUCKWARTS

RESETTEN Solldrehmoment Z 0

Geschwindigkeit Drehmoment

+ — ZURUCK — +

Mit Resetten wird der Streckenzahler zurtickgesetzt (genullt).

AirJet150
Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

=MENU SJAPPEXIT  })BLUETOOTH

. Longitude: 9.0322886
21,0V 5 211012024 09:38:20 off, Ofterdingen *,° cloudy ™ 11°C @ 96% (@) 1027hPa A\ Latitgude: 48.4161091

Geschwindigkeit Strecke Rohrdruck Flachenpressung

@ Y% © O

283 m/min 6,5 m 0,0 bar 0,0 N

- Sollgeschwindigkeit 2 0 Crashtest 1 - RUCKWARTS
)
Solldrehmoment 2 0 )

Geschwindigkeit _ Drehmoment

+ - -+

In der Aufzeichnung kénnen Sie den Streckenzahler nicht mehr zurtcksetzen (nullen).
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AirJet150

, ) MENU SJAPPEXIT  }9BLUETOOTH
Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

o Longitude: 9.0322886
209V % 211012024 09:38:28 ofi, Ofterdingen ,* cloudy ™ n°C @ 96% (@) 1027hPa A Latitgude: 484161091

Geschwindigkeit Strecke Rohrdruck Flachenpressung

@ 2% O O

27,8 m/min 10,2 m 0,0 bar 0,0 N

Sollgeschwindigkeit 2 0 Crashtest 1 - RUCKWARTS
Solldrehmoment 2 0

Geschwindigkeit © das Gerat muss stehen bleiben. Drehmoment

+ - -+

Wenn Sie die Aufzeichnung beenden wollen mussen Sie zuerst den Antrieb stoppen,
andernfalls kann die Aufzeichnung nicht beendet werden

13:09 Fr,29.Sept. @ 2l 100%8
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Nach dem Stoppen der Aufzeichnung erhalten Sie grafisch den Einblasprozess.
Warten Sie, bis die komplette Grafik aufgebaut wurde.

BBT Betriebsanleitung | AIRJET 150 Protokolliereinheit | Version 1.0 3



09:38 Mo, 21. Okt. B8

Bilder

Videos

> @ ®: 0

Audiodateien

Dokumente

Downloads

w#¢ Installationsdateien

5 0 Interner Speicher

16,84 GB /32,00 GB

5 SD-Karte

Nicht vorhanden

W Papierkorb

Speicher verwalten

In diesem Tablet internen Ordnern befinden sich |hre Protokolle.
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Speicher verwalten
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Download

Download

ModPro150

1.21_10_2024_09_37_57_1_2110243855.pdf

1.21_10_2024_09_32_51_1_2110243349.pdf

1.21_10_2024_09_25_34_1_2110242555.pdf

1.14_.10_2024_15_57_16_1_1710242007.pdf

1.14_.10_2024_15_57_16_1_1710241909.pdf
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Definieren Sie Ihre gewlinschte Anzeigenreihenfolge.
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AirJet150
Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

ENU SJAPPEXIT ) BLUETOOTH

— Longitude: 9.0322886
21,0V 5 21110:2024 09:39:17 i, Ofterdingen [ cloudy D °c gloe% ® 1027 hPa \ Latitgude: 14,8.4161091

Geschwindigkeit Strecke Rohrdruck Flachenpressung

@ & 6 O

0,0 m/min 14,1 m 0,0 bar 0,0 N

STARTEN Sollgeschwindigkeit Z 0 Crashtest 1 > RUCKWARTS

RESETTEN Solldrehmoment Z 0

Geschwindigkeit Drehmoment

+ - ZURUCK = +

Wenn Sie nun den Streckenzahler nicht auf Null setzen (vor der Aufzeichnung) beginnt Ihre
nachste Aufzeichnung bei einer Strecke von 14,1 Meter.

AirJet150
Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

Crashtest Parameter

=MENU DJAPPEXIT  3})BLUETOOTH

Vs -
s 5
@ 100 Flachenpressung
Geschwindiakeit als % /
Vi
4
@ 8o
Geschwindigkeit als %
V3 &
@ 60 0 ) o N /
Geschwindigkeit als % 5
Va2
@ 40 /
Geschwindigkeit als % 1
Vi
@ 20
T T2 T3 Ta Ts
Geschwindidakeit als %
C 20 C 40 C 60 C 8o C 100
Drehmoment als % Drehmoment als % Drehmoment als % Drehmoment als % Drehmoment als %
ZUBUCK STOPPEN RUCKFAHREN

Die 5 Tasten (Speicherpunkte) sind frei belegbar. Die Werte (senkrecht Geschwindigkeit und
horizontal Motorkraft) kdnnen zwischen 30 % und 100 % frei eingestellt und vorgegeben werden.
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ER e R oY
Geschwindigkeit als %
Vi
4
@ 8o
Geschwindidkeit als %
V3 23
& 6o 0,0 N e
Geschwindigkeit als % 5
Va2
@ 40 /
Geschwindigkeit als % u
Vi
@ 30
T T2 T3 Ty T5
Geschwindigke Is %
eschwindiakeit als % c 30 C 4o @ s5 C 8o C 100
0 &
1 2 3 &
4 5 6 OK
0 :
11 @) N2

Auch Werte unter 30 % sind moglich — Sie erhalten eine Warnung, dass dieser Wert moglich
ist, jedoch Ihre besondere Aufmerksamkeit beim Einblasen erfordert.

) APP EXIT

Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

Crashtest Parameter

Vs 4
. 5
@ 100 Flachenpressung
Geschwindiakeit als % /
Vi i
@ 8o
Geschwindiakeit als % /
V3 3
@ 70 o’ O N /
5 oy
1 2 3 &
4 8 6 Weiter
7 8 9 =
0 ’
11 @) 7

Bestimmen Sie lhre Werte fur lhr Kabel.
Das sichert lhnen das optimale Einblasergebnis!
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AirJet150

) ENU SJAPPEXIT ) BLUETOOTH
Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

Longitude: 9.0323071

20,9V 5 2111012024 10:13:35 E:J Ofterdingen f cloudy M 13°C .’ 88 % @ 1027 hPa \ Latitude: 48.4160728

Geschwindigkeit Strecke Rohrdruck Flachenpressung

@ & 6 O

0,0 m/min 14,1 m 0,0 bar 0,0 N

STARTEN Sollgeschwindigkeit 3 0 Resins N RUCKWARTS
Crashtest 2

Crashtest 3

RESETTEN Solldrehmoment 3 0 Bttt
Crashtest 5
Geschwindigkeit Drehmoment

+ - ZURUCK = +

Beim Einblasen wahlen Sie den im Crashtest ausgewahlten Speicherpunkt aus.

AirJet150

=MENU 3BJAPPEXIT })BLUETOOTH
Bluetooth Connected:Device:22102-20015 USB Disconnected:DEVICE: Schmierungeinheit

Longitude: 9.0323071

20,9V 5 2101202410130 off, Ofterdingen */° cloudy ™ 13°C @1 88% () 1027hPa A [ atitude: 48.4160728

Geschwindigkeit Strecke Rohrdruck Flachenpressung

@ Y% O 0

0,0 m/min 14,1 m 0,0 bar 0,0 N

STARTEN Sollgeschwindigkeit ? 0 Crashtest 3 > RUCKWARTS

RESETTEN Solldrehmoment 5 5

Geschwindigkeit Drehmoment

+ — ZURUCK — +

Die vorab im Crashtest ermittelten Werte (als Beispiel wurde der Speicherpunkt 3
angepasst) werden Ihnen nun als Vorgabewerte ibernommen und diese ermdglichen
Ihnen ein sicheres Einblasprozess.
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WIR LIEFERN EUROPAWEIT
DIE INNOVATIVSTEN UND
BESTEN PRODUKTE FUR DEN
GLASFASER-AUSBAU.

breitbandtechnik

deutschlond e e

Breitbandtechnik Deutschland GmbH
Lise-Meitner-Straf3e 2
24941 Flensburg

Zweigniederlassung
Hohes Gestade 3-5
72622 Nurtingen

Telefon: 07022 27996 O
Mail: info@breitbandtechnik.de

www.breitbandtechnik.de

Hinweis:

Alle Angaben basieren auf dem aktuellen Kenntnisstand und erfolgen ohne Zusicherung von Eigen-
schaften. Verbindliche Spezifikationen ergeben sich nur aus unseren Normen oder Vereinbarungen. Die
Eignungsprifung obliegt dem Anwender. Haftung besteht ausschlieBlich gemaf unseren AGB. Ande-
rungen an Produkten, Materialien und Verfahren bleiben vorbehalten. Schutzrechte der Breitbandtechnik
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